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La presente invention est relative aux sacs, sachets 
et embaflages similaires, destines a contenir, en parti- 
cuiier, des produits soit pulverulents ou en petites 
particules, soit liquides, bien que ces utilisations 
ne soient pas exclusives, ces embaliages comportant 
une paroi souple et etanche aux gaz et iiquides et 
formee d'une ou plusieurs epaisseurs, c'est-a-dire 
d'une feuiile ou de plusieurs feuiiles superposees, 
cette ou ces feuiiles pouvant notamment etre en ma- 
tiere thermoplastique telle que le chlorure de viny- 
le par exemple. 

On sait que de tels embaliages sont d'une mani- 
pulation difficile, faute de moyens de prise pour les 
mains du manipulateur, du moins chaque fois que 
ces embaliages ont des dimensions telles qu'ils ne 
peuvent pas etre suffisamment enserres dans une 
seule main. C'est le cas des que le contenu atteint 
un poids de quelques kilogrammes et, a fortiori, 
dans le cas des sacs d'usage courant pour 3'embal- 
lage de matieres telles que le ciment, !a chaux, le 
platre, les engrais et autres produits cbimiques etc. 

L'in vent ion a pour but de faciliter la manipula- 
tion de tels embaliages. EHe a done pour objet un 
embaliage a paroi souple et etanche, perf ectionne, 
remarquaMe notamment en ce qu'H comporte au 
moins une sorte de poignee formee par une poche 
etanche, gonflee, hermetiquement isolee de 3'espace 
menage dans 1'emballage pour recevoir le produit 
a emballer. 

Cette poche peut etre gonflee a I'aide d'un fluide, 
en particulier d'air comprime ou d'un liquide, ou 
encore d'une matiere pulverulente ou pateuse inerte. 

L'erabaliage peut ne comporter qu'une poche eta- 
blie au voisinage de Tun de ses bords, par exemple 
dans Tun des angles, soit comporter plusieurs po- 
ches, par exemple dans deux angles ou sur deux 
cotes adjacents de 1'embaliage. 

Eventuellement, la ou chaque poche peut etre se- 
paree de la portion adjacente du sac par un evi- 



dement permettant le passage des mains et transfor- 
mant ainsi cette poche en une veritable poignee. 

Selon un mode d'execution prefere, la separation 
hermetique entre la poche et i'espace, menage dans 
l'emballage pour de produit a emballer, est assuree 
par un collage des deux parois opposees de remhal- 
lage, ce collage consistent en une soudure autogerte 
dans le cas de matieres thermoplastiques. 

Au dessin annexe, donne uniquement a titre 
d'exemple : 

La fig. 1 est une vue en elevation d'un sac a 
valve laterale, perfectionne suivant 1'invention; 

La fig. 2 en est une coupe partieHe suivant la 
ligne 2-2 de ia fig. 1 ; 

La fig. 3 est une vue en elevation d'un sac a deux 
poignees et valve mediane; 

Les fig. 4 et 5 illustrent le mode de realisation 
d'une poche et de son gonflage ; 

La fig. 6 est une vue d'un autre embaliage for- 
mant bidon/6u gourde et pourvu de deux poigrtees, 
conformement a 1'invention. 

Suivant I'exemple d'execution represente k la fig. 
1, 1'invention est appliquee k un sac ou sachet S r 
(car ses dimensions peuvent etre quelconques), exe- 
cute k partir d'un tron^on de gaine 1 en ^chlorure 
de vinyie ou autre matiere thermoplastique. Cet em- 
baliage peut etre a une seule epaisseur, comme repre- 
sente, ou k plusieurs epaisseurs superposees, l'embal- 
lage etant obtenu par la fermeture par deux soudu- 
res d'extreraite en 2 et 3, cepencUmt qu'a 1'interieur 
du sac, dans 1'un de ses angles, est menagee une * 
valve usuelle 4 de rempHssage. ' 

Dans le coin oppose est prevu, suivant I'inventiori, 
une poche gonflee 5, hermetiquement separee de 
Pespace ou chambre 6 destine k contenir le produit 
a emballer, par une bande de soudure 7. 

Le gonflage pent etre realise au cours de 1'exe- 
cution de la soudure 7 par 1'engagement prealabie 
d'un ajutage tubulaire 8 thermoplastique dans ce sac 
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(fig. 4 et 5), I'introduction d'air ou autre gaz on 
produit eventueHement liquide, . paieux ou tneme 
en fines particules ou pulverulent dans la poche 5, 
1'aplatissement du tube, la fenneture de 1'ajutage 
par soudure en 9 executee en meme temps que la 
soudure 7, cette soudure 9 interessant a la fois 
l'ajutage et les portions adjacentes du bord du 
sac, et la coupe de l'ajutage 8 le long du sac, en 
10 (fig. 5). 

Bien entendu, ce mode de gonflage n'est donne 
qu'a titre d'exemple. La soudure 9 pourrait etre 
supprimee, le gonflage etant realise, apres 1'execu- 
tion de la soudure 7, par f engagement d'une aiguil- 
le creuse a travers Tune des parois delimitant la 
poche 5, introduction par cette aiguiHe d'un produit 
de gonflage dans la poche, degagement de i'aiguille 
et scellement du petit trou de passage de cette ai- 
guille. 

A la fig. 3 on a represents un autre sac ou sachet 
S 2 qui comporte une valve centrale 11, delimitee 
par une ligne de soudure 12 et, dans cet exemple, 
il est prevu deux poches formant poignees en 5 et 
5 a dans les deux coins adjacents a la valve 11. 

Bien entendu, les positions des poches peuvent 
etre autres que celles de cet exemple. En principe, 
mais non obligatoirement, elles sont toutefois mena- 
gees sur la peripheric du sac ou autre embaflage. 

Cest ainsi que la fig, 6 represente, en position 
indinee de vidage, une sorte de bidon souple B, 
pourvu d'un gouiot 13 de remplissage et de vidage, 
normalement ferme par un houchon 14 et, dans cet 
exemple, ii est prevu en 5 b et 5 C deux poches qui 
forment poignees et ce d'autant plus que ces poches 
sont separees du reste du sac par deux evidements 
15 ou 16, renforces sur tout leur pourtour par des 
soudures d etancheite 17 et 18. 

Les avantages de ^invention resultent a I'evidence 
des modes de realisation representes. 

On congoit combien les manipulations de Fembal- 
lage, surtout s'il est d'un poids relativement impor- 
tant/ou volumineux, se trouvent facilitees par la 



ou les poches gonflees 5, 5 a , 5\ 5* qui en facilitent 
la pnse a I'aide d'une ou des deux mains. 

Naturellement, 1'invention n'est nullement limitee 
aux modes d'execution representes et decrits, qui 
n'ont ete choisis qu'a titre d'exemples. Cest ainsi 
que dans Pexemple de la fig. 6 en particulier le 
bidon souple pourra etre pourvu d'un event obtu- 
rable destine par son ouverture a faciliter I'ecoule- 
ment du liquide en facilitant 1'entree d'air. 

r£sum£ 

L'invention a pour objet un embaflage a paroi 
souple et etanche, en particulier en matiere thermo- 
plastique, remarquable notamment par les carac- 
teristiques suivantes, considerees separement ou en 
combinaisons : 

1° H comporte au moins une sorte de poignee 
formee par une poche etanche, gonflee, herraetique- 
ment isolee de 1'espace menage dans I'emballage 
pour recevoir le produit a emballer; 

2° La poche est gonflee a I'aide d'un fluide, en 
particulier d'air comprime ou d'un liquide, ou enco- 
re d'une matiere pulvenrlente ou pateuse inerte; 

3° La ou chaque poche est separee de la portion 
adjacente du sac par un evidement permettant ie 
passage des mains et transformant ainsi cette poche 
en une veritable poignee; 

4° II est prevu une poche dans 1'un au moins 
des angles de 1'emballage; 

5° II est prevu une poche au milieu de 1'un au 
moins des cotes de 1'emballage; 

6° L'emballage forme une sorte de bidon pourvu, 
sur 1'un de ses cotes, d'un gouiot de remplissage, ce- 
pendant que le cote adjacent et le cote oppose a ce 
gouiot component, chacun, une poche-poignee, cette 
poche etant de preference separee du corps de l'ein- 
ballage par un evidement. 
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